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Da uitvinding bwft nu tot doel een maatregel te ver»chaf f en 
voor een buiBvormigo omhulael van da la do aanhaf genoemde wort, 
waardoor dit buiavormige omhulael aterker uitgevoerd kan worden, 
b.v. door een grotere wanddikte en/of aterkare mater laaleoort, en 
derhalve een grotere (buig) oterkte zal bezitten, waarblj da tijd 
die banodigd la voor bet berwijken van bet omhulael an ook bet 
toatradan van de vloeiatof naar hat vulmaterlaal *elf s kan vcrminderen 
ten opxlchte van da bij da bekende omhulael. banodigda tijd daarvoor. 

Hiertoo heeft da uitvinding hat kenmerk, dat da wand van bat 
buiavormige omhulael voorrlen la van tenminate can verzwakking. 

Tar plaatae van da verzwakking zal da omgevingsvloaistof relatief 
vlug kunnen doordringen tot in hat vulmaterlaal- Daarbij xal ook 
da binnenzijde van hat omhuleal in aanraking koman mat da vloeiatof, 
zodat de wand van net omhulaal tweezijdig onder inwarking xal ataan 
L5 van de vloeiatof en aneller zal verzwakken, om aldua het vulmaterlaal 

onder het rwellen daarvan het omhuleal uiteen te laten drukken en 
de weg vri j te maken voor grootachaliger toet reding van de vloeiatof 
naar hat vulmaterlaal. Bij ean wanddikte galijk aan dia van da bakanda 
omhulaela zou hierdoor de watertoet reding en het uiteendrukken van 
20 het omhulael en daarmaa hat ulteindelijke afdichtingaprocaa in 

vargalijking mat da stand van da techniek veel anallar verlopen, 
zodat darhalva de mogalijkhaid gaachapen wordt om da wand van hat 
omhulael dikker uit te voeren. 

Volgene een voorkeursultvoering zijn meerdere verzwakkingen 
25 in de vorm van perforates voorzien, die met voordeel gerangschikt 

kunnen zijn in de vorm van een zich in hoofdzaak in de richting van 
da buiaaa uitatrakkande lijn- Alternatief kan de verzwakking uitgavoard 
zijn in da vorm van een diktavarmindaring in da wand van het 
buiavormige omhulael. 

Da uitvinding xal nu nader beschreven worden aan de hand van 
de in de tokening weergegeven voorbealduitvoering. 

Fig. 1 tooat een omhulael volgena de uitvinding, zonder vulling. 
Fig. 2 toont het omhulael van fig. X, In gevulde toeetand, 
waarblj aan deal van do wand weggebroken la. 
Fig. 3 toont een alternatieve uitvoering van een omhulael volgena 
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de uitvinding. 

Fig. 4 geeft in vertical© doorsnede een boorgat weer, waarin 
een reeks omhulaels volgena de uitvinding neergelaten io. 

Het omhulsel van fig. 1 is een kartonnen koker 1, met een uit 
een epiraalvormig gewikkelde baan 14 gevormde wand 2 van ongeveer 
1 mm dikte, welke wand voorsien la van een plaatselijke verswakking 
in de vorm van een lijnvotmige reeks perforaties 3. De koker taeeft 
een doorsnede van bijvoorbeeld 5 centimeter. De perforaties hebben 
bijvoorbeeld een diameter van ongeveer 1-2 mm en kunnen op een hart 
op hart af stand van elkaar gelegen sijn die lets groter is dan hun 
diameter. De wand 2 is hier opgebouwd nit drie lagen stevige 
kraftliner, in plaats van seals vcorheen wel het geval was nit twee 
lagen testliner met een of twee tussenliggende lagen kraftliner. 
De names testliner en kraftliner *ijn in de handel bekond. Testliner 
ia in vergelijking met kraftliner rwak en snel verweekbaar zodat 
de nleuwe koker een relet lef sterke wand heeft. 

in fig. 2 is de koker van fig. 1 weergegeven, echter hier gevuld 
met bentonietkorrels 6. Ben ulteinde van de koker is gesloten 
middels een kartonnen plaat jo 4, terwi jl het andow ulteinde geeloten 
ie met behulp van een lijmlaag 5. In deze vorm worden de kokars volgens 
de uitvinding near de plaats van gebrulk getransporteerd, tijdens 
welk transport sij niet of nauwelijks beechadigd sullen geraken 
vanwege de relatief grots sterkt* van de koker s. 

In fig. 3 is een alternatieve uitvoering van de koker volgens 
de uitvinding weergegeven, waarbij de wand 2, die relatief dik is, 
voorsien in van een gleufvormige diktevermindering 15, welke zich 
in de lengterichting van de koker uitstrekt. 

In fig. 4 is een boorgat 7 weergegeven, welk boorgat sich vanaf 
het maaiveld 8 door *andlaag 10, veenlaag 9, kleilaag 11, ens. near 
beneden toe uitstrekt, bijvoorbeeld tot op een diepte van 60 m. Het 
boorgat 7 kan bijvoorbeeld dienst hebben gedaan bij seismisch 
ondersoek. Het boorgat 7 is aan sijn oatrek voorsien van een verbuising 
12, waarbinnen een aantal met bentoniet gevulde kokere 1 van fig. 
1 en 2 neergelaten sijn. Hadat de gewenste stapelboogte van de kokers 
bereikt is, wordt de verbuising 12 uit het boorgat 7 getrokken, waama 
het grondwater, waarvan de grondwaterspiegel 13 weergegeven is, toe 
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kan vloeien tot in het boorgat 7- Het toegestroomde grondwater sal 
in aanra3cing komen met hot buitenoppervlak van de wand 2 van de kokers 
1. Tegelijkertijd xal echter water doorsijpelen door do perforaties 
3, waardoor ook hot binnonopporvlak van do wand 2 in aanraking komt 

5 met het grondwater en ook daar sal verweken. Mede door do door het 

zwallende vulmateriaal uitgeoefende druk lal de koker 1 al gauw 
opensplljten langs de lijn gevormd door de aanvankelijk aanweaige 
perforaties 3, cm aldus vrij enel een grotere doorgang te varschaffen 
voor grondwater en het vulnaterlaal ruimte tm bieden voor verder 
10 uitaetten. Do diameter van do kokera la hierbij xodanig gekozen dat 

tuseen de koker en het boorgat relate is voor het uiteenwijken van 
het omhulsel. De totale tijd die nodlg io voor de bentonietvulling 
om de plaateelijke dooranede van het boorgat 7 ax te dichten, ral 
nu niet of nauwolijks noemenswaardig toenemen ten opzichte van de 

IS tijd die daarvoor benodigd Is blj bekende technieken- 
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1. Bulsvormlg omhulsel voor een booveelhoid vnlmaterlaal. dat 
bestemd 1- « ingebracht te worden In bijvoorbeeld ccn bootgat en 
werkaaam i* inwerking van een vloeiatof daarop, -aartolj het cmhnlsel 
MO W and be.lt, die vervaardigd la van -an materlaal, dat onder 

5 Invoking van da vloaiatof verawakt, mat hat kaa«,rk, dat de wand 

(2) van ^ bolevormigo omhnlael (1) vooralen i- van ten«in.te een 

verzwakking (3). 

2. Bnlavormlg cmholael volgena concluale 1, met net kenmerk, 
dat de wand (2) van net bulsvormlge omhnlael (1) voorzlen la van 

10 eon reeka parforatiea (3). 

3. Bnlavormlg omhnlael volgena conoluale 2, met het kenoerk, 
dat de perforates een lljnvormlge reelca (3) vormen, welke Etch In 
hoofdzaak In de rlchtlng van de bolaaa ultetrekt. 

4. Bulsvormlg omhulsel volgena concluale 1, met het kenmerk, 
15 de verzwakking (15) govormd vordt door aea vermlnderlng in de 

dlkte van de wand (2). 

5. Bnlavormlg omhulsel volgena concluale 4, «*t het kenoerk, 
dat da verzwakking (15) lijnvormig la en zlch In hoofdzaak in de 
richtlng van do bui»a» uitatrafct* 

20 6. Voortbrengael grteamarkt door het bnlavormlg omhnlsel (1) 

volgena een der voorgaande conclnalea, waarbij het omhnlael gevorod 
la met een onder Invloed van vloeiatof zuelbaar materlaal (6), 
bijvoorbeeld bentoniet, en het omhnlael voorzien la van af alnltmlddelen 
(4, S). 
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The invention aims to provide a method involving a tubular casing of the type mentioned 
in the introduction, in which the tubular casing can be made stronger, e.g., by means of a greater 
wall thickness and/or stronger types of materials, and as a consequence possess greater (bending) 
strength in which the time needed to cause the casing to disintegrate, as well as the Penetration 
of liquids into the filling material may even decrease when compared to the time needed for this 
with current casings. . 

This feature of this invention is that the wall of the tubular casing has at least one 

weakened area. ... . , 

At the location of the weakening, the surrounding liquid is able to penetrate relatively 
quickly into the filling material. Consequently, the interior of the casing will come into contact 
with the liquid, with the effect that the casing wall will be influenced by the liquid from both 
sides which causes it to weaken more quickly, thereby allowing the filling material to expand 
due to its swelling and facilitate the large-scale entrance of the liquid into the filling material. In 
the case of a wall thickness that is the same as the currently used casings, water penetration and 
expansion of the casing and the subsequent sealing process will therefore take place much more 
rapidly in comparison with the current status of the technique, which in turn provided the 
possibility of constructing a tube with a thicker wall. 

According to a preferred application, several weakened spots were applied in the torm ol 
perforations preferably arranged in a straight line along the tube's axis. Alternatively, the 
weakening may be applied in the form of a reduction in the wall thickness of the tubular casing. 

The invention will now be described in more detail on the basis of the sample application 
as shown in the drawings: 

Fig 1 shows a casing according to the invention, without filling material. 

Fig. 2 shows the casing of Fig. 1 with the filling in place, with part of the wall broken 

away. . 

Fig. 3 shows an alternative application of a casing according to the invention. 
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Fig. 4 provides a vertical cross section of a drill hole, in which a series of casings 
according to the invention have been inserted. 

The casing of Fig. 1 consists of a cardboard tube 1, with a wall 2 formed by a spiral- 
wound strip 14 of approximately 1 mm in thickness, with the wall having a local weakening in 
the form of a line-shaped series of perforations 3. The tube has a diameter of approximately 
5 cm. The perforations have a diameter of approximately 1-2 mm and may be spaced apart from 
center to center slightly more than the diameter of the holes. The wall 2 in this example is 
constructed of 3 layers of sturdy kraft liner, instead of the previously used two layers of test liner 
with one or two central layers of kraft liner. The terms test liner and kraft liner are commonly 
known in the industry. Test liner is weaker than kraft liner and softens more rapidly, so that the 
new tube has a relatively strong wall. 

Fig. 2 shows the tube of Fig. 1, but in this case it is filled with bentonite granules 6. One 
end of the tube is closed by means of a cardboard disc 4, while the other end is closed off with a 
layer of glue 5. The tubes according to the invention are transported in this form to the work site. 
Due to the relatively great strength of the tubes, little or no damage should occur to them as a 
result of the transportation. 

Fig. 3 shows an alternative application of the tube according to the invention, wherein the 
wall 2, which is relatively thick, has a groove-shaped thickness reduction 15, situated along the 
length of the tube. 

Fig. 4 shows a drill hole 7, which penetrates through the top soil 8, the sand layer 10, 
peat layer 9, clay layer 11, etc., to the bottom, to a depth, for instance, of 60 m. The drill hole 7 
can, for example, have served in a seismic research project. The contour of the drill hole 7 is 
protected by a well casing 12, into which several bentonite-filled tubes 1 of Fig. 1 and 2 have 
been lowered. When the desired stacking height of the tubes has been reached, the well casing 12 
is pulled out of the drill hole 7, so that the groundwater, whose groundwater level 13 is indicated, 



9001081 



3 



-4- 



can flow into the drill hole 7. The penetrating groundwater will make contact with^ the ^outer 
surface of the wall 2 of the tubes 1. At the same time, the water will also seep through he 
n^rforation 3 causing the inside surface of the wall 2 also to come into contact wUh he 
^dwa'r and cause a softening of the filling material. Aided by the pressure caused by *e 
SSof the filling material, the tube 1 will rapidly split open along the line formed by ftj 
n^n afions 3 th" were made and quickly provide increased penetration of the groundwater and 
^^iX^^nA' --Led expansion. The diameter of the tubes has been 
^nTsuch a way that there must be room between the tube and the drill hole wall for the 
outer calg o £2£L T^e total amount of time needed for the bentonite filling mater,* to 
seaf^ toeter of Z drill hole 7 will not increase considerably compared to the time that is 
required in current techniques. 
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, *. cashtg for homing a «- * ^ThTa S^TE S 

heing inserted into-fo, ««-^ .tfJLSTSL it contest contact with 

wherein the casing has a wall made of a material mat wea kened area (3). 

^S&tSt^h jES <Z> of the — easing <„ has 

a series of perforations (3). perforations form a straight line (3), 

3 Tubular casing according to claim 2, in wmcn me peuv. 

the weataling (15) is fomred h y a 
rednc .io„ ^Caint 4, in which the weakening (.5) forms a line and 



[see source for figures] 
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